Герметик анаэробный Анатерм-1

ТУ 6-01-1213-79

Анатерм-1 отверждается в зазорах, трещинах металлических изделий при температуре 20-25°C за 24 часа.

        Герметизация изделий Анатермом-1 осуществляется методом нанесения состава на изделия,метод окунания допускается для изделий с неактивной поверхностью (алюминий, цинк, титан и др.)

        Диапазон рабочих температур загерметизированных изделий от –196 до +150°C.

Техническая характеристика анаэробного пропитывающего герметика Анатерм-1 приведена ниже:

Внешний вид:    ………………………………..Прозрачная однородная жидкость

                                                                                желтого или коричнего цвета.

Вязкость х106 при 20 ОС, м2/с:   ………………9-15

Предел прочности на сдвиг

при отвинчивании на изделиях

из конструкционной стали 

(СТ-40) через 24ч.,МПа:  …………………….8-10

Предел прочности на отрыв на

изделиях из стали 12X18H10T
через 24часа, МПа:   ………………………….5-8

Остаточная прочность, % от 

исходной после воздействия

      150°C в течение 500ч.  …………………...100 

      -196°C в течение 1000ч.  …………………100

      температурного перепада

      от –60 до +150°C в течение

      10 циклов по 2 часа    …………………….100

      60°C при 98%-ой влажности

      в течение 30 суток    ……………………… 98

Герметик анаэробный Анатерм-1у

ТУ 6-01-1308-85

         Анатерм-1у – универсальный герметик ускоренного отверждения. Набор рабочей прочности на различных металлических резьбовых соединениях при 20-25°C происходит в течение 1-5 часов.

         Герметизация изделий Анатерм-1у осуществляется только методом нанесения. В отвержденном состоянии Анатерм-1у обладает повышенной термической и химической стойкостью, после воздействия температуры 200°C обеспечивает прочность резьбового соединения на уровне исходной.

         Диапазон рабочих температур загерметизированных изделий от –196 до +200°C.

Техническая характеристика анаэробного герметика Анатерм-1у приведена ниже:

Внешний вид:    ………………………………. Однородная жидкость от красного

                                                                                до темно-коричнего цвета.

Кинематическая вязкость х106

при 20 ОС, м2/с   …………………………………...8-15

Остаточная прочность, % от 

исходной после воздействия

           -196°C в течение 1000ч.  ………………….100

            150°C в течение 500ч.  …………………...100

            200°C в течение     5ч.  …………………...100

            250°C в течение     5ч.  ………………….…95

            250°C в течение   10ч.  …………………….60

            300°C в течение     5ч.  …………………….50

            300°C в течение   10ч.  …………………….25

            температурного перепада

           от –60 до +150°C в течение

           20 циклов по 2 часа    …………………….100

            температурного перепада

            от –60 до +200°C в течение

           10 циклов по 2 часа    ………………………95

            40°C при 98%-ой влажности

            в течение 30 суток    ………………………100

            морской воды при 35°C в

            течение 30 суток   …………………………100

Таблица 9

Значение предела прочности ( tr )  в зависимости от времени отверждения и природы контактирующего материала.

	Материал образца
	Время схватывания, мин
	Предел прочности через 24 ч., МПа

	
	
	3
	5
	24

	Сталь 12X18H10T
	15
	11
	11
	14

	АМП-6
	10
	10
	11
	11

	Алюминий анодированный
	20
	1
	5
	7

	Цинк хроматированный
	15
	4
	7
	7

	ВТ-16
	50
	5
	10
	10


