Клей акриловый Анатерм 109

ТУ 6-02-209-92

       Акриловый клей-герметик Анатерм 109 (Ан-109) предназначен для склеивания металлов, стекла, керамики, стеклотекстолита, некоторых пластмасс и различных сочетаний этих материалов.

Клей обладает высокой ударопрочностью и малой деформативностью под нагрузкой. Технические характеристики представлены ниже:

Внешний вид:                                                                                              Однородная жидкость 
        Компонент А  ……………………………………………………………красного цвета

        Компонент Б  …………………………………………………………….синего цвета  
Кинематическая вязкость при температуре (20±0,1) ОС, сст   ……….…..1500-3000

Время схватывания на образцах стали 12Х18Н10Т, мин, не более …………….3

Предел прочности при отрыве на образцах стали 12Х18Н10Т, МПа

        Через 3 часа, не менее …………………………………………………………..17 

        Через 24 часа, не менее …………………………………………………………35

        На замасленной поверхности (масло индустриальное И-12А

        ГОСТ 20799-75 при концентрации не более  0,2х10 г/см2 ………………….17

Предел прочности при отрыве  на образцах стали 12Х18Н10Т через

24ч., МПа, не менее 

         в среде масла, дизельного топлива  ………………………………………….35

         после выдержки при +150°C в течение 1ч., (испытаны при 20-25°C)  ….30

         после выдержки при –60°C в течение 1ч., (испытаны при 20-25°C) ……30

Ударная вязкость по Изоду, кДж/ м2 , не менее…………………………………..40

Модуль упругости при сжатии при толщине слоя 0,1 мм, МПа, не менее ….4500

Время полного отверждения клеевого шва при 20°C, ч.  ………………………24

Клей акриловый Анатерм 110

ТУ 6-02-238-92

Клей Анатерм-110 предназначен для склеивания металлов, стекла, керамики, стеклотекстолита, некоторых пластмасс и различных сочетаний этих материалов. 

Клей Анатерм-110 состоит из двух компонентов: А и Б

Часть А –однородная жидкость без механических примесей красного цвета;

Часть Б –однородная жидкость без механических примесей синего цвета.

Части А и Б раздельно наносятся на склеиваемые поверхности в одинаковом объемном соотношении. Время полного отверждения клеевого шва при температуре 20°C составляет 24ч.

Температурный диапазон эксплуатации от –60 до +150°C.

Технические характеристики  приведены ниже:

Внешний вид:                                                              Однородная жидкость без механических примесей

        Компонент А  ……………………………………………………………красного цвета

        Компонент Б  …………………………………………………………….синего цвета                                                                                                               

Вязкость:

     Кинематическая при температуре (20±0,1) ОС, ……………...…..…..(425-1125)х10-6

     м/с (сст)   ……………………………………..………………………………425-1125

     Условная по ВЗ-1.с  ………………………………………………….……….30-80

Время схватывания на образцах стали 12Х18Н10Т.с.н/б …………………….90

Предел прочности при отрыве на образцах стали 12Х18Н10Т при

Температуре 20-25°C, МПа.н/м

        Через 3 мин …………………..………………………………………………...0,5
        Через 8 час. …………………………………………………….………………5,0

        Через 24 ч.  …………………………………………………………………….30,0

