
АНАЭРОБНЫЕ ПРОКЛАДКИ


Анаэробные прокладки предназначены для уплотнения и герметизации неподвижных разъемных соединений (фланцев, плоских стыков, резьбовых соединений) и для замены применяющихся в настоящее время паронитовых, картонных и жидких прокладок на силиконовой основе.


Прокладки представляют собой наполненные тиксотропные составы, способные длительное время оставаться в исходном состоянии и быстро отверждаться в зазорах между металлическими поверхностями.

Анаэробные уплотняющие материалы применяют для уплотнения трубных резьб. При этом они одновременно являются смазками, облегчающими сборку. С помощью анаэробных композиций можно соединить гладкими муфтами металлические трубы без использования сварки.

Анаэробные герметики в чистом (уплотнительным материалом является только анаэробный герметик) или комбинированном (при нанесении состава на металлическую прокладку) виде обеспечивают уплотнение, выдерживающее давление газов до 40 МПа, жидкостей до 60 МПа, а также повышенные вибрационные нагрузки.
Указания к применению

· Перед нанесением анаэробной прокладки поверхность деталей очищают от загрязнений и обезжиривают бензином, толуолом и ацетоном или другими моющими средствами не содержащими нитритов. Анаэробную прокладку наносят после полного испарения растворителя.

· Анаэробная прокладка наносится с помощью дозаторов различного типа, а также из флаконов и туб, снабженных капельницами (наконечниками).

Технические характеристики
	Показатель
	Ан-501
	Ан-501М
	Ан-505
	Ан-506*

	Динамическая вязкость, мПа х с:

      При 2 об/мин

      При 20 об/мин
	Более 200000
	50000-300000
	80000-100000
	200000-400000

	
	Более 100000
	40000-70000
	15000-25000
	40000-100000

	Время схватывания, мин
	40-60
	20-40
	20-40
	20-30

	Предел прочности при отрыве, Мпа:

       Через 3 часа,   не менее

       Через 24 часа, не более
	-
	Не менее 3
	Не менее 2
	2-6

	
	Не более 10
	Не более 10
	Не более 9
	2-6

	Давление, при котором сохраняется герметичность, Мпа, не менее:

       На фланцевых соединениях

       На резьбовых соединениях
	35
	35
	35
	

	
	35
	35
	35
	

	Максимальный уплотняемый зазор, мм
	0,5
	0,5
	0,5
	

	Остаточная прочность % от исходной после выдержки:

	В тосоле А-40 при температуре 110°C в течение 130ч.
	100
	93
	100
	

	В дизельном топливе при  температуре 110°C в течение 130ч
	100
	100
	100
	

	В машинном масле при  температуре 110°C в течение 130ч
	100
	96
	100
	

	В бензине при температуре 30°C в течение 30 суток
	70
	-
	100
	

	при температуре 150°C в течение 1000 часов
	100
	100
	100
	

	при температуре –60°C в течение 24 часов
	100
	80
	100
	

	температурного перепада от –60 до +150°C в течение 10 циклов по 2 часа (жесткий режим)
	100
	100
	97
	

	при температуре 40°C и относительной влажности 98%  в течение 30 суток.     
	100
	100
	100
	

	Температурный диапазон эксплуатации
	-60..+150
	-60..+150
	-60..+150
	-60..+150


* Анатерм-506 в отвержденном виде отличается повышенной эластичностью!

Анаэробные прокладки работоспособны в различных средах, в том числе машинных маслах, дизельном топливе, бензине, тосоле при температурах от –60 до +150°C.

Высокая скорость отверждения Анатерм-505 и Анатерм-501М позволяет их использовать на конвейерном производстве при сборке двигателей и других узлов автомобилей.







